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Verfahren zur Herstellung absorbierender Verbundstoffe 
Beschreibung 

5 Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung absorbierender Ver- 
bundstoffe durch in Kontakt bringen eines festenTragermaterials mW einer Mischung 
enthaltend mindestens ein polymeres Material und mindestens einen Vernetzer und 
Ausharten der Mischung auf dem Tragennaterial. 

10 In vielen Bereichen des Bauwesens sind Abdichtungen der Bauwerke gegen eindrin- 
gendes Tag-, Grund-, Schichten- oder Sickenvasser erforderlich. Zu diesem Zweck 
verwendet man beispielsweise BitumenschwelQbahnen (US-A-2,015,102, US-A- 
2,160,342) Kunststoffdichtungen (DE-A-199 30 701). Schaumstoffbander (DE-A-28 19 
604, DE-B-12 23 407) Oder Tondichtungsbahnen zum Abdichten. 

15 

Kunststoffdichtungsbahnen und nicht vollfl&chig aufgeklebte BitunDendichtungen haftet 
der Nachteil an, dass sich bei einen) Schaden das eindringende Wasser zwischen 
Dichtungsschicht und dem Bauwerk mehr oder minder leicht ausbreiten kann. Beson- 
ders bei Betonbauwerken dringt dann das unter der Dichtungsschicht sickemde Was- 
20 ser an porosen Stellen oder Rissen in den Beton ein. Dort entstehen Rostschaden an 
der Bewehrung. An der Innenseite der WSnde und Decken entstehen feuchte Stellen. 
Weiter kann das Wasser bis an die Bauwerksfugen sickern und dort austreten. 

Tondichtungsbahnen venA^enden als Dichtungsmaterial meist Bentonit, das im Gegen- 
25 satz zu den als Tragennaterial haufig venvendeten Geotextllien nicht filterstabil ist. 
Bentonit kann durch sickerndes Wasser ausgewaschen werden, wodurch die Dich- 
tungswlrkung verloren geht. Dagegen verhindem Tondichtungsbahnen durch das beim 
Quellen aus der Oberflache tretende Bentonit das Langssickern von eingedrungenem 
Wasser. 

30 

Zur Abdichtung von Kellern, Tiefgaragen, Grundwassenwannen oder ahnlichen Bau- 
werken gegen von auBen druckendes Wasser aus Bodenschichten, beispielsweise 
Hangwasser oder Grundwasser im Hoch- und Ingenieurbau, stehen zwei anerkannte 
Bauweisen zur Verfugung. 

35 

Die ubiiche Bauweise ist die weiBe Wanne, bei der wasserdichter Beton, eine aufwen- 
dige zusatzliche Bewehrung zur Vermeidung von Rissen und Fugenbandern zwischen 
den einzelnen BaOteilen oder Arbeltsfugen zum Einsatz kommen. Dennoch auftretende 
Risse werden mit Injektionsharzen verpreBt. 

40 

Die schwarze Wanne hat die Bezeichnung von den meistens verwendeten Bitumen- 
dlchtungsbahnen. In neuerer Zeit kommen aber auch Kunststoffdichtungen zum Ein- 
satz (DE-A-1 99 30 701). 
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Die Abdichtung von Erd- Oder Unterwasserkabeln wird durch Umwickein der jeweiligen 
Drahte und Drahtverbindungen mit Vliesen Oder Badern erreicht. wobei die Vliese Oder 
Binder TrSgermaterialien darstellen, die mit Hydrogelen oder Superabsorbern verse- 
5 hen sind. Die Patentanmeldung EP-A-0 269 778 lehrt die Herstellung von solchen 
Quetlvliesen durch Einbringen von Superabsorbern in eine Verbindung aus zwei uber- 
lagerten Vliesen. Eine alternative Methode, urn zu wasserabsorbierenden und quelifa- 
higen Materialien zu gelangen, wird in der Patentanmeldung DE-A-42 43 254 be- 
schrieben, wobei allerdings wasserabsorbierende Tonmaterialien zwischen zwei Vliese 
1 0 eingebracht und durch anschlieBende Vernadelung fixiert werden. 

Die VenA/endung von derartigen Vliesen und/oder Garnen zur Verminderung der 
LSngsausbreitung von Wasser in Kabelaufbauten wird in den Patentanmeldungen 
DE-A-43 06 835 und DE-A-43 1 6 574 beschrieben. 

15 

Weiterhin kdnnen die erfindungsgemaGen absorbierenden Verbundstoffe fur agri- oder 
hortikulturelle Anwendungen, beispielsweise zur Erhohung der Wasseretention, zur 
Klimakontrollep beispielsweise zur Regulation der Luftfeuchtigkeit in Raumen und Be- 
haltern, sowie zur flachigen Absorption von Wasser oder wassrigen Flussigkeiten, bei- 
20 sptelsweise zur Feuchtigkeitsregulation in Sitz- und Liegemobein, eingesetzt werden. 

Die Patentanmeldung DE-A-1 95 21 431 beschreibt Quellpasten fur Kabelisoliemngen. 
Die Quellpasten sind hochviskose Hydrogele aus einer vorvernetzten Polyacrylsaure 
und Ethylenglykoldiglycidylether. Die Anmeldung lehrt, dass mit nicht vorvemetzter 
25 Polyacrylsaure nur sehr harte und unflexible Quellvliese erhalten werden. Die Quell- 
pasten sind infoige der notwendigen Vorvernetzung hochviskos, was die Verarbeitung 
der Quellpasten erschwert. 

Die Patenschrift US-5,278,217 beschreibt Kabelisolierungen, die Mischungen aus 
30 thermoplastischen Elastomeren und wasserabsorbierenden Harzen enthatten. Die 
wasserabsorbierenden Harze sind granulare superabsorbierende Polymere, die ober- 
fiachennachvernetzt sein kdnnen. 

Die Patentanmeldungen EP-A-0 188 091 , EP-A-0 357 474 und EP-A-0 930 078 be- 
35 schreiben absorbierende Verbundstoffe zur Ven/vendung in Hygieneartikeln. Die at>- 
sorbierenden Verbundstoffe werden hergestellt indem Polymerfasern mit einer Losung 
bzw. Dispersion getrankt werden, die vernetzbare Superabsorber-Polymere enthSlt. 
Die Superabsorber-Polymere werden in Gegenwart der Polymerfasern vemetzt. 

40 In EP-A-0 188 091 wurde eine PolyacrylsSure-Dispersion eingesetzt. Der Gehalt an 
unvemetztem Polymer ("prepolymer") betrug ca. 12 Gew.-%. 
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In EP-A-0 357 474 wurde eine Polyacrylsaure-Ldsung eingesetzt, die Zirkoniumionen 
als Vernetzer enthielt. Oer Polymergehalt der Losung betrug 12,5 Gew.-%. 

Die in den obengenannten Verfahren eingesetzten Losungen bzw. Dispersionen sind 
5 sehr verdunnt, wodurch groBe Ldsungsmitteimengen notwendig warden. 

Die SItere deutsche Patentanmeldung mit dem Aktenzeichen 10241530.7 beschreibt 
absorbierende Verbundstoffe, die durcli in Kontakt bringen eines Vlieses auf Basis 
Polypropylen mit einer, ein quellfahiges Polymer auf Basis Acrylsaure enthaltenen, 
1 0 Emulsion. 

Der vorliegenden Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, den geschilderten Nachteilen 
abzuhelfen und neue absorbierende Verbundstoffe fur die Anwendung in Dichtungsma- 
terialien fur den StraBen-, Tunnel- und Wasserbau sowie fur Baugruben, Hochwasser- 
1 5 scliutz und Dachabdichtungen, fur agri- oder hortikulturelle Anwendungen, zur Klima- 
kontrolle, sowie zur flachigen Absorption von Wasser Oder wassrigen Flussigkeiten 
bereitzustellen, wobei die neuen absorbierenden Verbundstoffe insbesondere eine 
verbesserte Haftung des absorbierenden (Materials auf dem Tragemnaterial aufweisen 
sollten. 

20 

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist ein verbessertes Verfahren zur 
Herstellung der obengenannten absorbierenden Verbundstoffe, bei dem weder hoch- 
viskose Hydrogele noch stark verdunnte Losungen bzw. Dispersionen eingesetzt wer- 
den. 

25 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist demgemaG ein Verfahren zur Herstellung 
absorbierender Verbundstoffe durch in Kontakt bringen eines festen Tragermaterials 
mit einer Emulsion enthaltend mindestens ein polymeres Material und mindestens ei- 
nen Vernetzer und AushSrten der Mischung auf dem Tragermaterial. 

30 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist die Verwendung von Polymer- 
Emulsionen zur Herstellung absorbierender Verbundstoffe. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind absorbierende Verbundstoffe 
35 mit verbesserter Faserbindung, erhaltlich nach dem obengenannten Verfahren. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist die Ven/vendung der erfin- 
dungsgemaBen absorbierenden Verbundstoffe in Diohtungsmaterialien fur den Stra- 
Ben-, Tunnel- und Wasserbau sowie fur Baugruben, Hochwasserschutz und Dachab- 
40 dichtungen. 
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Ein weiterer Qegenstand der vorliegenden Ertindung sind verbesserte Dichtungsmate- 
rialien, enthaltend die erfindungsgemal3en absorbierenden Verbundstoffe, fur den 
StraBen-, Tunnel- und Wasserbau sowie fQr Baugruben, Hochwasserschutz und Dach- 
abdichtungen. 

5 

Geeignete Tragermaterialien zur Herstellung der erfindungsgemaBen Verbundstoffe 
sind beispielsweise entsprechende Vliese, Gewirke, Gewebe Oder Gestricke Oder 
Kombinationen hiervon. Unter einem Vlies versteht man ublichenA^eise ein nichtgeweb- 
tes und nicht gewirktes Gebilde, welclies Fasern Oder Bander enthalten kann. Gewirke 

10 sind textile Gebllde, die dadurch entstehen, dass Maschen gebildet werden, die sich 
gegenseitig halten. Gewebe sind textile Gebilde aus sich rechtwinklig kreuzenden Gar- 
nen oder Bandem, welche beispielsweise auf Webstuhlen hergestellt werden. Die er- 
findungsgemaB einsetzbaren Tragemnateriatien liegen vorzugsweise in Fomn von Vlie- 
sen Oder Geweben vor. Geeignete Vliese sind beispielsweise Spinnvliese, NadeMiese 

15 Oder aber wasserstrahlverfestigte Vliese. Die Verfestigung der Vliese kann mecha- 
nisch, themnisch Oder chemisch erfolgen. Bei den erfindungsgemaB einsetzbaren Tra- 
germaterialien handelt es sich vorzugsweise um f l^chige Strukturen mit beliebiger Di- 
cke, besonders bevorzugt betragt die Dicke der fl§chigen Strukturen 1 bis 200 mm, 
insbesondere 5 bis 50 mm. 

20 

Die erfindungsgemaB einsetzbaren textilen Tragennaterialien k6nnen aus BSndem 
Oder aus Fasem bestehen, wobei letztere bevorzugt verwendet werden. Geeignete 
Bander sind beispielsweise B^ndchen, insbesondere solche aus textilen Stoffen oder 
Folienbandchen aus ubiichen Folienmaterialien, wie beispielsweise Kunststoffen, wie 

25 Polyethylen und/oder Polypropylen. Als Fasern konnen Stapelfasern oder Endlosfasern 
(Filamente) eingesetzt werden. Die Fasern konnen beispielsweise synthetische, mine- 
ralischer oder naturlicher Art sein, wobei insbesondere synthetische und/oder minerali- 
sche Fasern eingesetzt werden. Beispiele fur synthetische Fasern sind Fasern aus 
Polyethylen, Polypropylen, Polybutylenterephthalat, Polyamid, Polyethylenterephthalat, 

30 Polyester, Polysulfon und/oder Polyetherketon. Mineralische Fasern konnen beispiels- 
weise aus keramischen Materialien, Siliciumcarbid und/oder Bornitrid bestehen. M5g- 
lich ist auch die Verwendung von Fasem aus Kohlenstoff oder Glasfasern. 

Als TrSger bevorzugte Materialien sind Polyethylen, Polypropylen, Polybutylente- 
35 rephthalat, Polyamid, Polyethylenterephthalat, Polyester, Polysulfon und/oder Poly- 
etherketon, insbesondere Polypropylen. 

Als polymere Materialien eignen sich beispielsweise carboxylgruppenreiche Polymere, 
vorzugsweise auf der Basis von Homo- oder Copolymeren ungesattigter Carbonsauren 
40 Oder deren Derivate. Dabei bedeutet carboxylgruppenreiches Polymer, dass das Poly- 
mer zu mindestens 50 Mol-%, vorzugsweise rnindestens 75 Mol-%, besonders bevor- 
zugt mindestens 95 Mol-%, aus Monomeren ungesattigter Carbonsauren aufgebaut ist. 
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Die als polymere Materialien verwendeten carboxylgruppenreichen Polymere werden 
in Form einer Emulsion von organischen Losungsmittein und Wasser sowie den carbo- 
xylgruppenreichen Polymeren auf das Tragermaterial aufgebracht. 

5 

Geeignete organlsche Losungsmittel sind die in der chemischen Technologie ublicher- 
welse eingesetzten Ldsungsmittei, beispielsweise aliphatische, cycloaliphatische oder 
aromatische Kohlenwasserstoffe, beispielsweise Hexan oder Heptan, Cyclohexan, 
Toluol Oder Xylole. Daneben sind auch organische Etherverbindungen, wie beispiels- 
1 0 weise Petrolether oder Tetrahydrof uran sowie halogenierte Kohlenwasserstoffe devk- 
bar. Gut geeignete organische Losungsmittel sind ferner Mineraldle aber auch naturli- 
che 6le, wie beispielsweise RapsoK 

Hierfur geeignete Mineralole sind im wesentlichen die aus mineralischen Rohstoffen, 
15 wie Erddl, Kohle, Holz oder Torf gewonnenen flussigen Destillationsprodukte, welche 
ubenA/iegend aus Gemischen von ges&ttigten Kohlenwasserstoffen bestehen. Derartige 
Mineralole sind beispielsweise Benzin, Dieseldle, Heizdie, Schmierdle, Leuchtpetro- 
leum Oder Isolierdle. 

20 Neben den organischen Ldsungsmittein und Wasser enthalt die erfindungsgema3 ver- 
wendete Emulsion carboxylgruppenreiche Polymere, vorzugsweise auf der Basis von 
Copolymeren allylisch oder vinylisch ungesattigter Carbonsauren oder deren Derivate, 
beispielsweise deren Ester, Amide oder Nitrile sowie Anhydride. 

25 Die carboxylgruppenreichen Polymere konnen als sogenannte Hauptmonomere ally- 
lisch Oder vinylisch ungesSttigte Mono- oder Dicarbonsauren enthalten. Bevorzugt sind 
dabei vinylisch ungesattigte Mono- oder Dicarbonsauren, wie beispielsweise Acrylsdu- 
re und/oder MethacrylsSure sowie Maleinsaure, Fumarsaure oder Itaconsaure, bzw. 
deren Ester, Amide, Nitrile oder Anhydride. Bevorzugte Hauptmonomere sind Acrylsau- 

30 re sowie Methacrylsaure, wobei Acrylsaure besonders bevorzugt ist. 

Der Anteil dieser Hauptmonomeren am gesamten carboxylgruppenreichen Polymeren 
betragt vorzugsweise mindestens 60 Gew.-%, insbesondere mindestens 70 Gew.-% 
und besonders bevorzugt mindestens 80 Gew,-%. Dementsprechend betragt der Anteil 
35 des Oder der Comonomere hochstens 40 Gew,-%, insbesondere hochstens 30 Gew.-% 
und besonders bevorzugt hochstens 20 Gew.-%. 

Die carboxylgruppenreichen Polymere konnen eines oder mehrere der nachstehenden 
Comonomere enthalten: 



40 



Ester aus vorzugsweise 3 bis 6 C-Atomen aufweisenden a,P-monoethylenisch 
ungesattigten Mono- oder Dicarbonsauren, wie Acrylsaure, Methacrylsaure, Mai- 
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einsaure, Fumarsgure und Itaconsaure, mit Ci-CirAlkanolen, vorzugsweise Cr 
Cs-Alkanolen. Derartige Ester sind insbesondere Methyl-, Ethyl-, n-Butyl-, Isobu- 
tyl-. tert-Butyl-, n-Pentyl-, iso-Pentyl- und 2-Ethylhexylacrylat und/oder - 
methacrylat; 

5 

Acrylnitril, Methacrylnltril; 

Acrylamide und alkylsubstituierte Acrylamide, wie Acrylamid, Methacrylamid, 
N.N-Dimethylacrylamid, N-Methyiolmethacrylamid, N-tert.-Butylacrylamid, N- 
Methylmethacrylamld, Methylenbisacrylamid sowie Mischungen davon; 

sulfogruppenhaltige Monomere, wie AllylsulfonsSure, Methallylsulfonsaure, Sty- 
rolsulfonsaure, Vinylsulfonsaure, 2-Acrylamido-2-nnethylpropansulfonsaure, Ally- 
loxybenzolsulfonsaure, deren entsprechenden Alkali- oder Ammoniumsaize, de- 
ren Mischungen sowie Sulfopropylacrylat und/oder Sulfopropylmethacrytat; 

CrC4-Hydroxyalkylester von Ca-Ce-Mono- Oder Dicarbonsauren. insbesondere 
der Acryls&ure, Methacrylsaure Oder Maleinsaure, oder deren mit 2 bis 50 Mol 
Ethylenoxid, Propylenoxid, Butylenoxid Oder Mischungen davon alkoxilierten De- 
rivate oder Estem von mit 2 bis 50 Mol Ethylenoxid, Propylenoxid, Butylenoxid 
Oder Mischungen davon alkoxilierten d-CirAlkoholen mit den enwahnten Sau- 
ren, wie Hydroxyethylacrylat, Hydroxyethylmethacrylat, Hydroxypropylacrylat, 
Hydroxypropylmethacrylat, Butandiol-1 ,4-monoacrylat, Ethyldiglykolacrylat, Me- 
thylpolyethylenglykolacrylat oder (Meth)acrylsaureester von mit 3, 5, 7, 1 0 Oder 
30 Mol Ethylenoxid umgesetztem Cla/Cis-Oxoalkohol sowie deren Mischungen; 

Alkylaminoalkyl(meth)acrylate, wie 2-(N,N-Dimethylamino)-ethyl(meth)acrylat 
Oder 3-(N,N-Dimethylamino)-propyl(meth)acrylat, Alkylaminoal- 
kyl(meth)acrylamide, wie 2-(N,N-Dimethylamino)-ethyl(meth)acrylamid oder 3- 
(N,N-Dimethylamino)-propyt(meth)acrylamid, deren Quartemisierungsprodukte. 
wie 2-{N,N,N-Trimethylammonium)-ethylmethacrylat-chlorid oder 3-(N,N.N- 
Trimethyiammonium)-propyl(meth)acrylamid-chlorid, sowie Mischungen davon; 

1 ,3-Diketogruppen enthattende Monomere, wie Acetoacetoxyethyl(m6th)acrytat 
Oder Diacetonacrylamid, harnstoffgruppenhaltigen Monomeren, wie Urei- 
doethyl(meth)acrylat, Acrylamidoglykols^ure, Methacrylamidoglykolatmethy- 
lether; 

Siiylgruppen enthaltende Monomere, wie Trimethoxysilylpropylmethacrylat. 
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Besonders bevorzugte Comonomere sind Ester Oder Amide der Acrylsaure oder der 
Methacrylsaure, beispielsweise n^Butylacrylat, Butylmethacrylat, 2-Ethylhexylacrylat, 2- 
Ethylhexylmethacrylat, Acrylamid oder Methacrytamid. 

5 Die erfindungsgem&3 einzusetzenden carboxylgruppenreichen Polymere konnen auch 
in Mengen von bis zu 2 Gew.-%. insbesondere bis zu 1 Gew.-%, vorzugsweise bis zu 
0,5 Gew.-% bl- Oder multifunktionelle Comonomere aufweisen, welche fur eine leichte 
Vernetzung der entstehenden carboxylgruppenreichen Polymere sorgen. Geeignet ist 
hierf ur beispielsweise Methylenbisacrylamid. Weitere einsetzbare bi- oder multifunktio- 
1 0 nelle Monomere werden beispielsweise in der WO-A-93/21 237 beschrieben. Durch den 
Einbau der bi- oder multifunktionellen Monomere entstehen Polymere, die weitgehend 
wasserunldsllch, aber quellbar sind. Vorzugsweise wird aber auf die VenA/endung bi- 
oder multifunktioneller Monomere bei der Emulsionspolymerisation verzichtet. 

1 5 Die Herstellung derartiger carboxylgnjppenreicher Polymerer erfolgt vorzugsweise 

durch radikalische Polymerisation in der Emulsion aus organischen Ldsungsmittein und 
Wasser. 

Die Polymerisation wird vorzugsweise in Gegenwart von Radikale bildenden Verbin- 
20 dungen (Initiatoren) durchgefuhrt. Man benotigt von diesen Verbindungen vorzugswei- 
se 0,05 bis 10 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,2 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die bei 
der Polymerisation eingesetzten Monomeren. 

Geeignete Polymerisationsinitiatoren sind beispielsweise Peroxide, Hydroperoxide, 
25 Peroxodisulfate, Percarbonate, Peroxoester, Wasserstoffperoxid und Azoverbindun- 
gen. Beispiele fQr Initiatoren, die wasserloslich oder auch wasserunldsllch sein konnen, 
sind Wasserstoffperoxid, Dibenzoylperoxid, Dicyclohexylperoxidicarbonat, Dilauroylpe- 
roxid, Methylethylketonperoxid, Di-tert.-Butylperoxid, Acetylacetonperoxid, tert.- 
Butylhydroperoxid, Cumolhydroperoxid, tert.-Butylpemeodecanoat, tert.- 
30 Amylperpivalat, tert.-Butylperpivalat, tert.-Butylperneohexanoat, tert.-Butylper-2- 

ethylhexanoat. tert.-Butyl-perbenzoat, Lithium-, Natrium-, Kalium- und Ammoniumpero- 
xidlsulfat, AzodiisobutyronitriK 2,2'-Azobis-(2-amidinopropan)-dihydrochlorid, 2- 
(Carbamoylazo)-isobutyronitril und 4,4-Azobis-(4-cyanovaleriansaure). Auch die be- 
kannten Redox-lnitiatorsysteme, wie H202/Ascorbinsaure oder tert.- 
35 Butylhydroperoxid/Natriumhydroxymethansulfinat, konnen als Polymerisationsinitiato- 
ren venA^endet werden. 

Die initiatoren konnen allein oder in Mischung untereinander angewendet werden, bei- 
spielsweise Mischungen aus Wasserstoffperoxid und Natriumperoxidisuifat. Fur die 
40 Polymerisation in wassrigem Medium werden bevorzugt wasserldsliche Initiatoren ein- 
gesetzt. 
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Weiter konnen die erfindungsgemaB einzusetzenden Emulsionen ubiiche Zusatze je 
nach Anwendungszweck enthalten, beispielsweise Bakterizide Oder Fungizide. Dar- 
uber hinaus konnen sie Hydrophobierungsmittel zur Erhdhung der Wasserfestigkeit der 
behandelten Substrate enthalten. Geeignete Hydrophobierungsmittel sind Qbliche 
5 wassrige Paraffindispersionen Oder Silicone. Weiter kdnnen die Zusamrhensetzungen 
Netzmittel, Verdickungsmittel, Dispersionen, Plastifizierungsmittel, Retentionsmittel, 
Pigmente und Fullstoffe enthalten. Das Einmischen dieser Fuilstoffe kann auch durch 
Induktionsenvirmung erfolgen^ was die Aushartung erieichtert. 



10 Die zur EinfOhrung der polymeren Materialien venAfendeten Emulsionen aus organl- 
schen Ldsungsmitteln, Wasser und carboxylgruppenreichen Polymeren konnen durch 
grenzflachenaktive Hilfsstoffe stabilisiert werden. Typischen/veise venvendet man hier- 
zu Emulgatoren oder Schutzkolloide. Es kommen anionische, nichtionische, kationi- 
sche und amphotere Emulgatoren in Betracht. Anionische Emulgatoren sind beispiels- 

15 weise Alkylbenzolsulfonsauren, sulfonierte Fettsauren, Sulfosuccinate, Fettalkoholsul- 
fate, Alkylphenolsulfate und Fettalkoholethersulfate. Als nichtionische Emulgatoren 
kdnnen beispielsweise Alkylphenolethoxylate, Primaralkoholethoxilate, FettsSureetho- 
xilate, Alkanolamidethoxilate, Fettaminethoxilate, EO/PO-Blockcopolymere und Alkyl- 
polyglucoside vennrendet werden. Als kationische bzw. amphotere Emulgatoren werden 

20 beispielsweise quaternisierte Aminalkoxylate, Alkylbetaine, Alkylamidobetaine und/oder 
Sulfobetaine venvendet. 

Typische Schutzkolloide sind beispielsweise Cellulosederivate, Polyethylenglykol, Po- 
lypropylenglykol, Copolymerisate aus Ethylenglykol und Propylenglykol, Polyvinylace- 
25 tat, Polyvinylalkohol, Polyvinylether, Starke und Starkederivate, Dextran, Polyvinylpyr- 
rolidon. Polyvinylpyridin, Polyethylenimin. Polyvinylimidazol, Polyvinylsuccinimid, Poly- 
vinyl-2-methylsuccinimid, Polyvinyl-1 ,3-oxazolid-2-on, Polyvinyl-2-methylimidazolin, 
Maleinsaure und MaleinsSureanhydrid enthaltende Copolymerisate, wie in DE-A-25 
01 123 beschrieben. 

30 

Die Emulgatoren Oder Schutzkolloide werden ublichenveise in Konzentrationen von 
0,05 bis 20 Gew.-%, bezogen auf die Monomere, eingesetzt. ' 



Die Monomere der carboxylgruppenreichen Polymere konnen vor Oder wahrend der 
35 Polymerisation ganz Oder teilweise durch Basen neutralisiert werden. Als Basen kom- 
men beispielsweise Alkali- oder Erdalkaliverbindungen, wie Natriumhydroxid, Kalium- 
hydroxid, Calciumhydroxid, Magnesiumoxid und/oder Natriumcarbonat, Ammoniak 
sowie prim§re, sekundSre und/oder tertiare Amine, wie Ethylamin, Propytamin, Isopro- 
pylamin, Butylamin, Hexylamin, Ethanolamin, Dimethylamin, Diethylamin, Di-n- 
40 propylamin, Tributylamin, Triethanolamin, Dimethoxyethylamin, 2-Ethoxyethylamln, 3- 
Ethoxypropylamin, Dimethylethanolamin, Diisopropanolamin oder Morpholin, Infrage. 
Bevorzugt wird dabei Natriumhydroxid eingesetzt. 
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Das Verhaitnis von wfissriger zu organischer Phase bel der Emulsionspolymerisation 
betragt typischerweise 0,5 bis 1 0, vorzugsweise 1 bis 5» besonders bevorzugt 2 bis 4. 
Bevorzugt warden Mineraldle als organische Phase eingesetzt. 

5 

Die Reaktionstemperatur be! der Emulsionspolymerisation betragt typischenweise we- 
niger als 1 00*^0, bevorzugt weniger als 90X, besonders bevorzugt weniger als SO'^C. 

Nach beendeter Polymerisation wird die das polymere Material enthaltende Emulsion 

10 mit einem Vernetzer versetzt. Die erfindungsgemaQ einsetzbaren Vemetzer sind vor- 
zugsweise kovalente Vemetzer, d.h., die Vernetzung erfolgt uber die Ausbildung kova- 
lenter Bindungen, beispielsweise Ethylenglykoldiglycidylether. Diethylenglykoldiglycidy- 
lether, Polyethylenglykoldiglycidylether, Propylenglykoldiglycidylether. Dipropylengly- 
koldiglycidylether. Polypropylenglykoldiglycidylether, Glycerindiglycidylether, Polyglyce- 

15 rindiglycidylether. Epichlorhydrin, Etylendiamin, Ethylenglykol, Diethylenglykol. Triethy- 
lenglykol, Polyethylenglykol, Propylenglykol, DIpropylenglykol, Tripropylenglykol, Po- 
lypropylenglykol, Butylenglykol, 1 ,3-Propandiol, 1 ,4-Butandiol. Bisphenol A, Glycerin, 
Trimethylolpropan. Pentaerythrit, Sorbitol, Diethanolamin. Triethanolamin, Etylendia- 
min, Ethylencarbonat, Propylencarbonat, 2-Oxazolidone, wie 2-Oxazolidinon oder N- 

20 Hydroxyethyl-2-oxazoiidinon, Morpholin-2,3-dione, wie N-2-Hydroxyethyl-morpholin- 
2,3-dion, N-Methyl-morpholin-2,3-dion . N-Ethyl-morpholin-2,3-dion und/oder N-tert.- 
Butyl-morpholin-2.3-dion, 2-Oxotetrahydro-1,3-oxazin, N-Acyl*2-oxazolidone, wie N- 
Acetyl-2-oxazolidon. bicyclische Amidacetale, wie 5-Methyl-1-aza-4,6-dioxa- 
bicyclo[3.3.0]octan, 1-Aza-4,6-dioxa-bicyclo[3.3.0]octan und/oder 5-lsopropyl-1-aza- 

25 4,6-dioxa-blGyclo[3.3.0]octan. und/oder Bis- und Poly-2-oxazolidinone. Bevorzugt sind 
Diepoxide, wie Ethylenglykoldiglycidylether, Diethylenglykoldiglycidylether. Polyethy- 
lenglykoldigtycldylether, Propylenglykoldiglycidylether, Dipropylenglykoldiglycidylether, 
Polypropylenglykoldiglycidylether, Glycerindiglycidylether sowie Polyglycerindiglycidy- 
lether und ganz besonders bevorzugt sind Ethylenglykoldiglycidylether und Diethy- 

30 lenglykoldiglycidylether. 

Der Vemetzer kann dabei in einer Menge von 0.01 bis 1 0 Gew.-%, vorzugsweise von 
0,5 bis 2 Gew.-%, bezogen auf das polymere Material, venA/endet werden. 

35 Die erfindungsgem&Ben absorbierenden Verbundstoffe kdnnen beispelswelse herge- 
stellt werden, indem die Tragermaterialien mit der das mindestens eine polymere Mate- 
rial und den mindestens einen Vernetzer enthaltenden Emulsion beschichtet, imprag- 
niert, pflatscht, aufschSumt Oder bespruht. Vorzugsweise werden die Tragermaterialien 
mit der Emulsion getrankt, besonders bevorzugt durch Eintauchen in einem mit der 

40 Emulsion gefullten Imprggniertrog. AnschlieBen wird das mit Emulsion beladene Tra- 
germaterial durch zwei Walzen oberhalb des ImprSgniertrogs gefuhrt. Dadurch wird 
QberschOssige Emulsion abgequetscht und lauft in den Trog zuruck. 
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Das mit Emulsion beiadene Tragermaterial kann bei Temperaturen von bis zu 200*^0, 
vorzugsweise 80 bis 180°C, besonders bevorzugt 100 bis 140''C, getroclcnet. Bevor- 
zugt im Luftstrom. Geeignete Troclcner sind beispielsweise Zylinder-, Trommel- und 
5 Walzentrocl<ner. 

■ 

Wahrend der Trocknung warden das Tragermaterial und das polymere Material unter- 
einander und miteinander vernetzt. 

10 Falls es sich bei dem Tragermaterial um ein Faservlies handelt, kann auch ein unter 
dem Namen IVIaliwatt bekanntes Verfahren angewandt warden. Bei diesem Verfahren 
wird ein Vlies, das aus quer zur Produktionsrichtung abgelegten Fasern besteht, durch 
Vernahen der Faserlagen mit Fremdfaden in Langsrichtung im Abstand von etwa 1 mm 
vertestigt. In diese Faserschicht wird dann die mindestens ein polymeres Material und 

15 den mindestens einen Vernetzer enthaltende Emulsion eingearbeitet. 

« 

Anstelle von Faservlies kdnnen auch textile Gewebe eingesetzt werden. 

Die in den absorbierenden Verbundstoffen vorliegenden Fasern und/oder Bander so- 
20 wie die quellfahigen Materialien liegen jeweils in einer solchen Menge vor, dass die 
Fasem und/oder Bander von den quellf ghigen Materialien umhullt sind und die Hohl- 
raume des absorit)ierenden Verbundstoffs im gequollenen Zustand vollstandig mit 
stoffgebundenem Wasser gefullt sind. Die optimale Menge an quellfahigem Material 
l§sst sich beispielsweise durch Vorversuche emnltteln. Dazu wird die Menge M [g] an 
25 mindestens ein polymeres Material und den mindestens einen Vernetzer enthaltenden 
Emulsion eingewogen, in Abwesenheit des Tragermaterials getrocknet und das Volu- 
men Q [ml] nach Quellung in Wasser bestimmt. Die optimale Beladung B [g] des Tra- 

M 

germaterials mit der Emulsion ist dann 5 = V x — , wobei V [ml] das maximale Volu- 

men ist, auf das das Tragemnaterial expandiert werden kann. N§herungsweise kann 
30 statt des Volumens Q auch das Gewicht G [g] nach Quellung zur Berechnung vemen- 
det werden. In diesem Fall ist die optimale Beladung B des Tragermaterials mit der 

Emulsion B = Vx^xl— . Ubiichenveise sollten die so enDittelten Werte um nicht 

G nd 

mehr als 50%. vorzugsweise 30%. besonders bevorzugt 10%, unter- oder uberschrit- 
ten werden. Zu niedrige Beladungen fuhren zu einer verminderten Absorptionskapazi- 
35 tat. Zu hohe Beladungen fuhren zum Rei3en des absorbierenden Verbundstoffes Oder 
zum Austreten von Hydroget aus dem absori^ierenden Verbundstoff (Quellschlelm). 

Hinsichtlich der Menge an quellfahigen Materialien werden ubiichenweise pro m^ an 
fertigem Quellvlies 0,05 bis 20 kg. insbesondere 0,1 bis 10 kg dieser quellfahigen Ma- 
40 terialien eingesetzt. Was die Menge an Fasern und/oder Bandern pro m^ an fertigem 
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QuelMies betrifft, so betragt diese ubiicherweise 0,1 bis 2 kg, insbesondere 0,1 5 bis 
1 kg. 

Um die Wasserundurchlassigkeit in der horizontalen Ebene zu errelchen, muss das 
5 Tragermaterial ist in der Weise mil den polymeren Materialien getrankt werden, dass 
eine vollstdndige Umhullung der Fasern erreicht wird. 

In den erfindungsgemaBen absorbierenden Verbundstoffen konnen auch Kombinatio- 
nen von carboxylgruppenreichen Polymeren einerseits und granularen superabsorbie- 

10 renden Polymeren auf Basis von teiineutralisierten vernetzten Polyacrylslkuren ande- 
rerseits voriiegen. Die superabsorbierenden teiineutralisierten Polyacrylsauren konnen 
mit Qbllchen Vernetzem, die vorzugsweise mindestens zwei ethylenisch ungesattigte 
Doppelbindungen, eIne ethylenisch ungesattigte Doppelbindung und eine weitere funk- 
tionelle Gruppe oder aber zwei funktionelle Gruppen aufweisen. vernetzt werden. Die 

1 5 f unktionellen Gruppen dieser Vernetzer sollten dabei in der Lege sein. mit den Saure- 
gruppen der Acrylsaure zu reagieren. Geeignete funktionelle Gruppen sind beispiels- 
weise Hydroxyl-, Amino-, Epoxi- und Aziridlnogruppen. Die granularen superabsorbie- 
renden Polymeren auf Basis von teiineutralisierten vernetzten Polyacrylsauren weisen 
QblichenA^eise TeilchengroBen von 200 bis 800 //m auf. . 

20 

Es kann sich auch empfehlen. auf der dem Wasser abgewandten Seite der erfin- 
dungsgemaBen absorbierenden Verbundstoffe aus Fasern und/oder Bandern sowie 
quellfahigen Materialien ein Gemisch aus granuldren, superabsorbierenden Polymeren 
auf Basis von teiineutralisierten vernetzten Polyacrylsauren einerseits und einem Pul- 

25 ver aus Polymeren anderseits aufzubringen. Hierfur eignen sich insbesondere thermo- 
plastischen Pulver aus Polyolefinen wie Polyethylen Oder Polypropylen. Dabei sollte 
ein Mischungsverhaltnis zwischen dem granularen, superabsorbierenden Polymeren 
und dem Polymerpulver von ca. 0.5:1 bis 5:1. insbesondere von 1:1 bis 3:1 eingehalten 
werden. Das so erhaltene Gemisch aus granularen. superabsorbierenden Polymeren 

30 und dem Polymerpulver kann danach mit einem etwa 50 bis 80 g/m^ schweren absor- 
bierenden Verbundstoffen mit einer wirksamen Offnungsweite von weniger als 
0,12 mm abgedeckt werden und anschlieBend durch Hitze und Druck mit dem erfin- 
dungsgemSBen absorbierenden Verbundstoffen verbunden werden. Auf diese Weise 
kann im eingebauten Zustand das aufgequollene quellfShige Material des erfindungs- 

35 gemaBen absorbierenden Verbundstoffes sich gegen das ebenfalls gequollene granu- 
lare. superabsorbierende Polymer abstutzen. Dadurch wird ein Ausspulen des quellfa- 
higen Materials aus dem absorbierenden Verbundstoff vermieden. 

Die erfindungsgemaBen absorbierenden Verbundstoffe konnen Bestandteile von Ab- 
40 dichtungen sein, welche vorzugsweise neben dem absorbierenden Verbundstoff noch 
wenigstens eine Dichtungsbahn aus Kunststoffen aufweisen. Bevorzugt ist dabei eine 
solche Anordnung, in der die Abdichtung einen absorbierenden Verbundstoff aufweist, 
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welches zwischen zwei Dichtungsbahnen aus Kunststoffen angeordnet ist. Der absor- 
bierende Verbundstoff kann dabei durch ubiiche Befestigungsverfahren wie beispiels- 
weise durch Verhaken, Kleben, Anknupfen Oder durch Kalandrteren unter Druck und 
Temperatur mit den Dichtungsbahnen verknupft werden. 

5 

Der erfindungsgemSBe absorbierende Verbundstoff kann beispielsweise als Dich- 
tungsmaterial fur den StraBen-, Tunnel- und Wasserbau sowie fur Baugruben, den 
Hochwasserschutz und fur Dachabdichtungen venA^endet werden. Speziell bei Baugru- 
ben, im StraGenbau und beinn Hochwasserschutz kann der erfindungsgemSBe absor- 
10 bierende Verbundstoff entweder auch aliein, oder aber In Kombination mit Gemischen 
aus granularen, superabsorbierenden Polymeren und Rulvern aus anderen Polymeren 
eingesetzt werden. 

Daruberhinaus sind hierbei insbesondere der Einbau des absorbierenden Verbundstof- 
15 fes unter einer Dichtungsbahn aus Kunststoff gegen das zu schutzende Bauwerk zur 
Verhinderung von Unterlaufigkeit be! Schaden an der Dichtungsbahn, beispielsweise 
fur FlachdScher im Hochbau, bel Tunnels in offener Bauweise sowie bei Abdichtungen 
von Tiefgeschossen oder Tiefgaragen. 

20 Andere Einsatzmdglichkeiten des absorbierenden Verbundstoffes beziehen sich auf 
dessen Einbau zwischen zwei Dichtungsbahnen als sogenannte selbstheilende Ab- 
dichtungen im Tunnetbau (gemaB der DE-A-1 96 25 245) sowie als Bestandteil einer 
Membranwanne im Verkehrswegebau {gemaB der DE-A-1 99 30 701) oder im Hoch- 
und Industriebau. 

25 

Weitere Anwendungsmoglichkeiten des erfindungsgemaBen absorbierenden Verbund- 
stoffes betreffen dessen Einbau unter der Betonschutzschicht fur eine Kunststoffdich- 
tungsbahn in Becken und Kanalen zur Verhinderung von SIckerstrdmungen unter den 
Betonplatten zu Schadstellen in der Kunststoffdichtung und zur Verringerung der 
30 Spannung in den Betonplatten durch verringerte Reibung. Beispiele hierfur sind der 
Einbau der absorbierenden Verbundstoffe in Regenruckhaltebecken, Landschaftstei- 
che, Schlammbecken sowie In Bewasserungs- und Kraftwerkskanalen bei grobkorni- 
genBoden. 

35 Denkbar ist weiterhin der Einbau des absorbierenden Verbundstoffes entweder allein 
Oder aber In Verbindung mit anderen Abdichtungsbahnen im Erdbau anstelle von Ton- 
dichtungsbahnen, insbesondere in Bewasserungs- oder Ableitungskanalen, zur Ab- 
dichtung von Landschaftsteichen, Speicherteichen oder Schutzgebieten, zur Schaffung 
kunstlicher Gruhdwassertrager sowie zur Erstdichtung von Membranwannen und Bau- 

40 gruben. 
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Die erfindungsgemaBen absorbierenden Verbundstoffe konnen auch in Kombination 
mit Schutzviiesen, welche dem Schutz von Dichtungen dienen, eingesetzt warden. 
Derartige Schutzvliese bremsen bei Schaden in der Dichtung in l<6rnigen Boden den 
Zustrom des Wassers zur Schadensstelle nicht (vertikale Durchlassigkeit). Bei bindige- 
5 ren Boden fordern sie die Sammlung und Verteilung des durch die Schadensstelle 
stromenden Wassers (horizontale Durchlassigkeit). Der erfindungsgemaSe absorbie- 
rende Verbundstoff erhdht hierbei durch seine Abdichtungsfunktion die Sicherheit. 

Eine weitere Moglichkeit des Einsatzes der erfindungsgemaBen absorbierenden Ver- 
10 bundstoffe besteht darin, diese als Verkleidung und Abdichtung in Drahtkorben einzu- 
setzen, welche als temporarer Hochwasserschutz Oder im Wasserbau schnell aufge- 
stellt und dann maschinell mit Splitt, Kies oder Recyclingmaterial befullt werden kon- 
nen. 

1 5 Die erfindungsgemaBen absorbierenden Verbundstoffe lassen sich einfach herstellen. 
Der Ldsungsmitteleinsatz ist gegenuber dem Stand der Technik reduziert. ohne dass 
hochviskose Mischungen verarbeitet werden mussen. Hierbei ist insbesondere Vorteil- 
haft, dass Emulsionen unvernetzter Polymere einsetzbar sind. Diese Ldsungen zeich- 
nen sich durch eine besonders niedrige Viskositat aus und sind besonders leicht zu 

20 verarbeiten. Die Haftung des quellfahigen Materials auf dem Tragermaterial ist verbes- 
sert. Der Anteil loslicher Anteile, d.h. aus dem absorbierenden Verbundstoff aus- 
waschbarer Polymere, und die Quellschleimbildung bei der Anwendung sind im Ver- 
gleich zum Stand der Technik deutlich reduziert. 

25 Die erfindungsgemaBen absorbierenden Verbundstoffe weisen gegenuber den aus 
dem Stand der Technik bekannten textilen Vliesen Oder Geweben u.a. eine bessere 
Verarbeitbarkeit (maschinelle Verlegung mdglich) und Quellbarkeit sowie eine hohere 
Wasserundurchlassigkeit, insbesondere eingebaut, verhindert es die Ausbreitung des 
Wassers und gibt durch seine puffemde Wirkung eine groBere Sicherheit gegen Obli- 

30 Che Beschadigungen. Dies resultiert daher, dass auch in horizontaler Richtung auf. 
Wird der absorbierende Verbundstoff als Schutzlage die vorhandenen Fasern oder 
Bander vollstandig mit stoffgebundenem Wasser umhullt sind, so dass keine wasser- 
fuhrenden Schichten entstehen. Weiterhin sind sie mit Dichtungsbahnen sehr gut ka- 
schierbar. 

35 

Beispiele 
Beispiel 1 

40 In einem ROhrgefaB wurden 1 04,5g entmineralisiertes Wasser mit 562,Sg Acrylsaure 
(g9,8%ig) sowie 1246,0g 25%iger Natronlauge, 5,63g 1%iges wassriges Methylenbi- 
sacrylamid, 1,25g 40%iges wassriges Trilon® C und 3,38g 1%iges wassriges Ronga- 
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lit® C vermischt (wassrige Phase). In einem zweiten geschlossenen RuhrgefaB (2 Liter 
HWS, mit Ankerruhrer) wurden SOOg Shellsol® D 70 (100%ig) und 70g Emulan® GOE 
(100%ig) vorgelegt (organische Phase) und die wassrige Phase zudosiert. 



5 Unter Stickstoffbegasung (1 5 Liter pro Stunde) und Temperierbad wurden die im zwei- 
ten RuhrgefaB vereinigten wassrigen und organischen Phasen bei 400 Umdrehungen 
pro Minute 60 Minuten lang bei einer Temperatur von 31 ""C voremulgiert. Danach wur- 
de die Drehzahl des Ruhrers auf 200 Umdrehungen pro Minute verringert und 3,94g 
1 0%iger w&ssriger Natriumpersulfatldsung zugegeben. 

10 

Die Polymerisation sprang sofort an. Als die Innentemperatur 35°C erreichte» wurde 
das Temperierbad entfemt. Die Innentemperatur erreichte eine Maximaltemperatur von 
66,2''C. Nachdem die Temperatur urn l^'C gefallen war, wurden 28,13g 10%iger wass* 
riger Natriumpersulfatlosung und 10 Minuten spater 19,69g 1%igen wassriger Rongalit- 
1 5 Idsung zudosiert. 

Nach dem Erkaiten der Emulsion wurden 12,5g Denacol EX 810 zugegeben und die 
Emulsion fOr weitere 5 Minuten bei 200 Umdrehungen pro Minute durchmischt. Auf 
diese Weise wurde eine Emulsion aus Mineralol, Wasser, carboxylgruppenreichen Co- 
20 polymeren der AcrylsSure und Vernetzer erhalten. 



Shellsol® D 70 
Emulan® GOE 



25 Trilon® 0 



Mineralol der Shell AG 

Emulgator der BASF Aktiengesellschaft, auf Basis von 
. Oleylglycerinetherethoxylat 
Komplexbildner der BASF Aktiengesellschaft, auf Basis 
des Trinatriumsalzes der 

Hydroxyethylethylendiamintriessigsaure in Wasser 
Reduktionsmittel der BASF Aktiengesellschaft, auf Basis 
des Natriumsalzes der HydroxymethansulfinsSure 
30 Denacol® EX 81 0 Nach vernetzer der Firnia Nagase auf Basis von 

Ethyienglykoldigiycidylether 



Rongalit® C 



Beispiel 2 



35 Ein Polyester-Nadelvlies mit einem Flachengewicht von 280g/m2 wurde mit der in Bei- 
spiel 1 hergestellten Emulsion getrankt. Die Trankung wurde in einem Foulard durch- 
gefuhrt. Der Foulard bestand aus einer mit der Emulsion gefullten Wanne und zwei 
Abstreifwalzen mit seitiichen Begrenzern. Das Vlies wurde mit einer Geschwindigkeit 
von 1 Meter pro Minute durch den Foulard gefuhrt. Das mit Emulsion beladene Vlies 

40 wurde 5 Minuten bei 1 70°C getrocknet. Der absorbierende Verbundstoff hatte ein Fla- 
chengewicht von 410g/m^, die Gewichtszunahme (Festauftrag) betrug 46%. 
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Der absorbierende Verbundstoff wurde in Wasser gelagert und durch Differenzwagung 
nach einer Stunde die Wasseraufnahme bestimmt. Des weiteren wurde durch manuel- 
le Pruf ung die Quellschleimbildung und damit die Auswaschverluste der Viiese nach 
den jeweiligen Zeiten gepruft. ZusStzlich wurde ein Benetzugstest durchgefuhrt. Dazu 
5 wird ein Wassertropfen auf die Oberflache des absorbierenden Verbundstoffes aufge- 
bracht und die Zeit bis zum Verschwinden des Tropfes von der Oberflache gemessen. 
Die Ergebnisse sind in Tabelle 1 zusammengefasst. 

Beispiel 3 

10 

Es wurde verfahren wie unter Beispiel 2. Eingesetzt wurde Polyester- FulMies mit el- 
nam Flachengewicht von SOg/m^. 

Tabelle 1 

15 





Beispiel 2 


Beispiel 3 


Festauftrag 


46% 


98% 


Benetzung 


lOSekunden 


ca. 1 Sekunde 


Quellschleim 


ohne 


ohne 


Wasseraufnahme 


1 OOOg/m^ 


600g/m2 
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Patentanspruche 

1 . Verfahren zur Herstellung absorbierender Verbundstoffe durch in Kontakt brin- 
gen eines fasten Trdgermaterials nfiit einer Mischung enthaltend mindestens ein 
5 polymeres Material und mindestens einen Vernetzer und Aush&rten der Mi- 

schung auf dem TrSgermaterial, dadurch gekennzeichnet, dass die Miscliung ei- 
ne Emulsion ist. 



2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Tragermateria- 
1 0 lien Fasern und/oder Bander sind. 

3. Verfahren nach den Anspruchen 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Tragemiaterialien Vliese und/oder Qewebe sind. 

15 4. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, dass die Fa- 
sern RIamente und/oder Stapelfasern sind 

5. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Fa- 
sern synthetische Fasem sind. 

20 

6. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die E- 
mulsion als organisches Ldsungsmittel Mineraldle enthalt 

« 

7. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die po- 
25 lymeren Materialien carboxylgruppenreiche Polymere auf der Basis von Copoly- 

meren vinylisch und/oder allylisch ungesattigter Carbonsauren und/oder deren 
Derivate sind. 

8. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 7, dadurch gekennzeinet, dass die poly- 
30 meren Materialien Polymere auf Basis von Copolymeren der Acrylsaure 

und/oder von Estern und/oder Amiden der Acrylsaure und/oder der Methacryi- 
s&ure sind. 



9. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die po- 
35 lymeren Materialien zusatzlich granulare superabsorbierende Polymere auf Ba- 
sis von teilneutralisierter vernetzter Polyacrylsaure enthalten. 

10. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 9. dadurch gekennzeichnet, dass kovalen 
te Vernetzungsmittel venA/endet werden. 

40 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 1 0, dadurch gekennzeinet, dass das kovalente Ver- 
netzungsmittel ein Diepoxid ist. 



b 
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12. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass bei 1 00 
bis 200''C ausgehartet wird. 

5 13. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Tragermaterialien mit mindestens einem polymeren Material beschichtet, im- 
pragniert, gepflatscht aufgeschaumt Oder bespruht und anschtieBend ausgehar- 
tet werden. 

10 14. Absorbierende Verbundstoffe, erhaltlich nach einem Verfahren der Anspriiche 1 
bis 13. 

1 5. Abdichtung, enthaltend neben wenigstens einer Dichtungsbahn aus Kunststoff en 
wenigstens ein absorbierenden Verbundstoff nach einem der Anspruche 1 bis 

15 13. 

1 6. Abdichtung nach Anspruch 1 5. wobei der absorbierende Verbundstoff zwischen 
zwei Dichtungsbahnen aus Kunststoffen angeordnet ist. 

• 

20 1 7. VenA^endung der absorbierenden Verbundstoffe gemaB Anspruch 14 in Dich- 
tungsmaterialien, in Kabelummantelungen, zur Erhdhung der Wasseretention in 
i^ndwirtschaft und Gartenbau, zur Regulation der Luftfeuchtigkeit in Raumen 
und Behaltern sowie zur Feuchtigkeitsregulation in Sitz- und Liegemdbeln. 

25 18. Verwendung gemaB Anspruch 17 in Dichtungsmaterialien fur den StraBen-, 

Tunnel- und Wasserbau sowie fur Baugruben, Hochwasserschutz und Dachab- 
dichtungen. 
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